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Die Loslichkeit ist die Losung

BELLAND® alkalisch lésliche Polymere
Applikationen und Handhabung

Das Unternehmen

BellandTechnology AG ist ein Polymertechnologie-Unternehmen, das urspriinglich 1983 in
der Schweiz gegriindet wurde. Das Unternehmen entwickelte eine innovative Polymerchemie
fiir in alkalisch-wissrigen Losungen definiert 16sliche Produkte nach eigenem Herstellungs-
verfahren. Die einzigartigen Polymere kdnnen durch Aufldsen und anschlieBendes Ausféllen
recycliert werden. Auf der Basis von Forschung und Entwicklung sind ausbauféhige
Pilotanlagen entstanden, mit denen BellandTechnology im Begriff ist, sich zu einem
industriellen Technologie ,,power house* zu entwickeln. In Zusammenarbeit mit seinen
Partnern in der Industrie und Forschung kénnen auch anspruchvolle Kundenanforderungen
erfiillt werden.

Die Produkte

Die Polymere von BellandTechnology bestehen hauptsédchlich aus Co- und Terpolymeren auf
der Basis von Acrylaten und haben die ,,definierte Loslichkeit™ in ihre Polymerketten
eingebaut. Als echte Thermoplaste kdnnen diese Polymere wie herkdémmliche Thermoplaste
auf bestehenden Produktionsanlagen verarbeitet werden. Unter normalen Bedingungen sind
sie wasserbestdndig und kdnnen bei Bedarf in alkalisch-wissrigen Losungen aufgeldst
werden. Belland®Polymere sind in verschiedenen Typen erhaltlich, so dass sie ein breites
Spektrum an Applikationen abdecken:

Extrusion, Thermoform, Spritzguss, Beschichtung, Folien, Schdume, Fasern,
verlorene Kerne, Hot Melt

Technologie der alkalisch l6slichen Polymere
Basen-losliche Polymere
BELLAND®Polymere sind kontrolliert 16slich, d.h.

1. der Zeitpunkt des Losebeginns und
2. die Geschwindigkeit des Aufldsevorganges

konnen vorherbestimmt werden.
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Diese Effekte werden durch den Einsatz von carboxylgruppen-haltigen Co- oder
Terpolymeren erreicht. Der Auflosungsbeginn wird durch den Kontakt mit einer wéssrigen
Base festgelegt. Die Losungsgeschwindigkeit wird durch den Polymeraufbau (Monomer-
typen, Molverhéltnisse, Molekulargewicht ), durch Additive sowie Typ und Konzentration der
Base gesteuert.

Die Polymere sind so zusammengesetzt, dass sie gegen neutrales Wasser bestindig, aber in
wissrigen Basen 16slich sind. Alle BELLAND®Polymere sind linear aufgebaut und
thermoplastisch verarbeitbar. Sie konnen zur Herstellung von Beschichtungen, Folien, Fasern,
Spritzgussartikeln, Schdumen und Haftklebern verwendet werden.

Das geloste Polymer kann mit Séduren wieder ausgefdllt und so riickgewonnen werden. Damit
erdftnet sich die Moglichkeit eines einfachen, riickstandslosen Entfernens bis hin zu einem

vollstdndigen Recycling.

Die Chemie der BELLAND® Polymere lisst sich folgendermaBen skizzieren:

WWWWWW WWWWWW
| |
COOH+NaOH - COONa + H,O ( Auflosung )
WWWWWW WWWWWW

| |
COONa + HCl 2> COOH + NaCl ( Ausfillung )

Abgrenzung zu bekannten wasserloslichen Kunststoffen

Die allgemein bekannten wasserldslichen Kunststoffe sind im Gegensatz zu den
BELLAND®Polymeren bereits in neutralem Wasser 16slich. Beginn und Geschwindigkeit der
Auflosung sind in der Regel nicht steuerbar.

Die meisten dieser Kunststoffe sind nicht thermoplastisch verarbeitbar und nicht in einfacher
Weise wiedergewinnbar.
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Basenlosliche und damit mit Séuren wiederausfillbare (recyclierbare) bekannte Polymere sind
nicht thermoplastisch verarbeitbar oder lassen sich nicht zu Produkten mit akzeptablen
mechanischen und thermischen Eigenschaften verarbeiten.

Loslichkeit in Basen

Belland Produkte sind aus carboxylgruppenhaltigen Polymeren aufgebaut und so eingestellt,
dass sie mit wiéssrigen Basen aus Natriumhydroxid oder Ammoniak aufgeldst werden konnen.
Im Allgemeinen sind zur Losung bei Raumtemperatur pH-Werte von iiber 10 anzustreben.
Ammoniak hat die besten Losungseigenschaften. Mit steigender Temperatur nimmt die Lose-
geschwindigkeit zu, bei hoch konzentrierten Basenldsungen nimmt sie im Allgemeinen
wieder ab. Ferner ist die Losegeschwindigkeit von Grosse und Form oder Schichtdicke
abhingig.

Fillbarkeit mit Siuren

Die alkalisch gelosten BELLAND® Polymere liegen als Salze vor und lassen sich daher mit
Séuren wieder in die wasserunlosliche Carboxylform zuriickfithren. Zum Ausféllen konnen
Mineralsiduren wie Salzsdure und Schwefelsdure oder organische Sduren wie Ameisensidure

und Zitronensédure eingesetzt werden.

Die Losungen miissen fiir eine vollstindige Ausfillung auf einen pH-Wert 2 bis 4 gebracht
werden.

Das ausgefillte Polymer kann filtriert werden und so z.B. aus dem Abwasserstrom entfernt
oder anschliessend wieder zu Neuprodukten recycliert werden.

Applikationen

Uberall dort, wo das Produkt temporir eine Aufgabe zu erfiillen hat und danach wieder
entfernt werden muss.

1. Losungen fiir Beschichtungen

- funktional z.B. in Kombination mit anderen Stoffen
- mechanischer Schutz z.B. als Kratzschutz
- Korrosionsschutz z.B. gegen Flugrost
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BELLAND®Polymere, in Laugen oder organischen Lsungsmittel aufgeldst, konnen wie
Lacke aufgetragen werden und sind filmbildend. Je nach Losemittel erhélt man
Beschichtungen, die entweder mit Wasser oder mit Laugen wieder entfernt werden konnen

Zur Auswahl stehen verschiedene Typen von Polymeren, mit denen man klebrig-weiche oder
harte kratzfeste Beschichtungen herstellen kann. Dabei kann das BELLAND®Polymer die
Aufgabe eines Bindemittels fiir spezielle Additive, des Schutzes vor mechanischer
Beschidigung, eines temporéren Korrosionsschutzes oder eines Haftklebers {ibernehmen.

2. Extrusionspolymere

BELLAND®Polymere konnen auf herkémmlichen Kunststoffverarbeitungsmaschinen zu
verschiedenen Produkten verarbeitet werden.

- Folien z.B. 16sliche Etiketten

- Fasern z.B. 10sliche Fasern und Vliese

- Schiume
mikrozellular, z.B. fiir strukturelle Formgebung wie Herstellung von Hohlrdumen mit
komplexen Geometrien, Losekerne, Wickelkerne oder Filtration

3. Haftkleber

- Hot Melt fiir Klebebdnder, Haftklebeapplikationen und Markierungen
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Umwelt und Sicherheit

Einfach, sicher und 6konomisch

BELLAND®Polymer und BELLAND®Hotmelt werden hiufig nur temporir bei
Verfahrensschritten eingesetzt. Nach Erfiillen der Funktion werden sie auf einfache Art und
Weise durch wissrige Laugen riickstandslos entfernt.

Waissrige Laugen sind weder brennbar noch fliichtig und sind in der Regel nicht toxisch.
Damit ergeben sich folgende Vorteile gegeniiber Loseprozessen mit organischen
Losungsmitteln:

. keine aufwindigen Brand- und EX-SchutzmafBnahmen

. keine Abluftreinigung

. vereinfachter Arbeitsschutz

. keine VOC (Volatile Organic Compound) Problematik

. keine komplexen Genehmigungsverfahren

. geringere Investitionskosten

. vereinfachte Automatisierung

. umweltfreundliches Verfahren.
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